> METODO PARA DETERMINAR EL DESGASTE MEDIANTE LA

MAQUINA DE LOS ANGELES.

HO111. METODO PARA DETERMINAR EL DESGASTE
MEDIANTE LA MAQUINA DE LOS ANGELES (ASTM C 131
AASHTO T96)

OBJETO

Este metodo establece el procedimiento para determinar la resistencia al desgaste de los aridos
mayores a 2,5 mm, mediante la maquina de Los Angeles.

EQUIPOS Y MATERIALES

1.

4.

5.

Magquina de Los Angeles (ver Figura H0111_1)

a)

Tambor de acero de 710 £+ 6§ mm de diamefro interior ¥ de 510 £+ 6§ mm de longitud interior
montado horizontalmente por sus vastagos axiales con una tolerancia de inclinacion de 1 en 100,
uno de los cuales debe tener un dispositivo de polea o similar, para acoplar un motor. En su
manto cilindrico debe tener una abertura para introdudr la muestra, con una tapa provista de
dispositivos para fijarla fimemente en su lugar y que asegure la estanqueidad del materal sobre
tamiz 0,3 mm (N° 50).

Debe llevar en su superficie interor una aleta consistente en una plancha de acero desmontable,
fijada rigida y firmemente a todo lo largo de una generafriz del dlindro, de modo que se proyecte
radiaimente hacia el interior en 90 £ 3 mm. La distancia enfre la aleta y la abertura, medida a lo
largo de la circunferencia exterior del cilindro v en la direccion de rotacion, debe ser igual o
mayor que 1,25 m.

Motz 1: Es prefenible utilzsr una alsta de acero de seccitn rectangular montsda independieniements de la tapa. Sin embango, pusde emplearss

como &sleta una de les alss de un perfil L de aceno laminado montedo en el intenor de la tapa, de modo que la canga se reciba por la cara exiema
del &ngulo. Cuando la slsta se defoma debe ser reparsds o reemplazsds.

La rotacion debe estar comprendida entre 30 y 33 mpm, ser contrapesada e impulsada de modo
de mantener una velocidad periférica uniforme y tener incorporado un dispositivo contador de
revoluciones con detencion automatica.

MWota 2 Cusbguer deslizamiento o punio muero en el mecanismo de impulsidn pusde alterar los resultados de ensaye, ko gue los hate no
comparables con resultsdos obienidos en una magquing que produzcs une velocidsd penifénics uniforme .

Balanza

Con una capacidad superior a 10 kg. y una precision de 1 g.

Tamices

Deben cumplir con lo especificado en el Método HO104 numeral 6

Horno

Con circulacion de aire y temperatura regulable para las condiciones del ensaye.

Esferas (Carga Abrasiva).

Un juego de esferas de acero de aproximadamente 47 mm de diametro y de masas diferentes,
distribuidas en un rango entre 380 y 445 g.



EXTRACCION Y PREPARACION DE LA MUESTRA

Muestreo y preparacion

6.
7.

Extraiga y prepare la muestra de acuerdo con los Métodos HO102 y HO101.

Determine la granulometria de la muestra de acuerdo con el Método HO104.

Tamano de la muestra

El tamafio de la muestra (en kg) debe ser igual o mayor que 2 D, en que D), es el tamafio

maximo nominal expresado en mm, y no menor que 50 kg. para los grados 1 al 5 y 25 kg. para
los grados B y 7.

Acondicionamiento de la muestra de ensaye

10.

Lave la muestra y séquela hasta masa constante en homo a una temperatura de 110+ 5 °C

(230£10°F).

Tamice la muestra obtenida, de acuerdo con el Método HO104, empleando la sere de tamices de
aberturas nominales siguientes: 75mm (3"), 63mm (2%2"), 50mm (2"), 37.5mm (1%2"), 250mm (1"),
19mm (34"), 12,5mm (%2"), 9,5mm (3/8"), 6,3mm (%%*), 4, 75mm (N? 4) y 2,36mm (N° 8). Deje el material
separado en las fracciones resultantes de este tamizado.

Elija de la Tabla H0111_1 el grado de ensaye que mejor represente la granulometria de la muestra.
Para ello, sume los porcentajes parciales retenidos en los tamices correspondientes a cada uno de
los grados y elija para el ensaye el que enfregue una mayor suma.

Nota 3: En caso que algune de las frecciones del grado elegido tenga un porcentaje pancial retenido muy bajo, que requiera temizar una cantidad
de material muy aita para componerio, se considerard como grado de ensaye aquel que entregue la suma de parciales refenidos inmedistamente
infenor & la del grado elegido. En el caso del grado 4 se entenderd como poroentae parcal retenido muy bago un valor igual o infenor que 4%.

Cuando se frate de aridos sin tratamiento ni seleccion, debe procesar la muestra a fin de componer la
banda granulométrica adecuada al uso propuesto y elegir de la tabla el grado de ensaye
comespondiente a dicha banda granulométrica.

PROCEDIMIENTO

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

Pese los tamafios de las fracciones correspondientes al grado elegido, de acuerdo con la Tabla
HO0111_1 Registre la masa del total de materal por ensayar como masa inicial de la muestra (mi),
aproximandoa 1g.

Cologue la masa inicial de material en la maquina de Los Angeles y ensaye de acuerdo con el grado
elegido (nimerc y masa de esferas, y nimero de revoluciones), segin Tabla HO111_1.

Una vez completado el nimero de revoluciones comespondiente, saque el material de la maguina
evitando pérdidas y contaminaciones.

Separe la carga abrasiva.

Efectile un primer tamizado en un tamiz de 2,36 mm o superior, a fin de evitar dafiar el tamiz de corte
(1,7 mm).

Tamice manualmente el materal bajo 2,36 mm por tamiz de 1,7 mm (N* 12), segin procedimiento de
tamizado final descrito en el punto 14 del Método HD104.

Reuna todo el material retenido en ambos tamices, lavelo, sequelo hasta masa constante en horno a
110 £ 5°C {23{}_' ID”F} y deje enfriar a temperatura ambiente.

Pese y registre la masa del material retenido como masa final de la muestra (mf), aproximando a 1 g.



CALCULOS

Calcule el desgaste de ardos como el porcentaje de pérdida de masa de la muestra,
aproximando a un decimal, de acuerdo con la siguiente expresion:

mi—m
P(%) = & 100

mi

Donde:
P : Pérdida de masa de la muestra (%).
m, : Masa inicial de la muestra (g).

m . : Masa final de la muestra (g).




